Instrukcja stosowania, montazu i uktadania
rur ostonowych

ESCPIPE Sp. z 0.0., Szydtéwek 14B, 26-500 Szydtowiec - wersja 09/2026 - zgodna z Krajowa
Ocena Techniczna IBDiM-KOT-2024/0999 wydanie 3

Q escpipe

Instrukcja opisuje wtasciwosci, montaz, uktadanie w gruncie, przemieszczanie, sktadowanie i transport rur
ostonowych z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE) produkowanych przez ESCPIPE Sp. z 0.0. Dotyczy rur
ERS, ERP, ERPW, ERPz, EKORPz, ERPk, EKORPk oraz wersji odpornych na UV i mostowych (ERS-UV,
ERPz-UV, ERPk-UV, ERPk-UV-M). Wersja z wrzesnia 2026 r., zgodna z Krajowa Ocena Techniczna IBDiM-
KOT-2024/0999 wydanie 3.

1. Materiat

Do produkcji rur ostonowych ESCPIPE wykorzystywany jest polietylen wysokiej gestosci HDPE o
wiasciwosciach:
» gestos¢ nie mniejsza niz 0,940 g/cm? (940 kg/m?®) wg PN-EN ISO 1183-1/-2,

» masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR 0,2—1,7 g/10 min dla masy obcigzajgcej 5 kg i temperatury
190 °C wg PN-EN ISO 1133-1,

» czas indukgji utleniania OIT w 200 °C nie krétszy niz 20 min wg PN-EN ISO 11357-6 (dla rur
zgrzewalnych),

o temperaturowy zakres stosowania od —30 °C do +75 °C,

» odpornos¢ na wiekszos¢ substancji chemicznych.

2. Zastosowanie

Rury ostonowe ESCPIPE przeznaczone sg do ostony mechanicznej kabli i przewoddéw w sieciach
elektrycznych i energetycznych, teletechnicznych oraz swiattowodowych.

Rury sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym jako ostony instalacji
wbudowywanych w jezdnie, pobocza, drogowe obiekty inzynierskie, parkingi, ciggi piesze i rowerowe oraz
inne elementy drég w granicach pasa drogowego, a takze w kolejowe obiekty inzynieryjne. Szczegdtowy
zakres zastosowania podaje Krajowa Ocena Techniczna IBDiIM-KOT-2024/0999 wydanie 3 (wazna do 22
stycznia 2029 r.).

Rury produkowane sg zgodnie z normg PN-EN 50626-1:2023 oraz Krajowg Oceng Techniczng, sg
oznaczone znakiem budowlanym B i posiadajg Krajowg Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych nr 01/2026.

Rury ostonowe do ochrony kabli w sieciach o napieciu nominalnym od 50 do 1000 V pradu przemiennego
lub od 75 do 1500 V pradu statego podlegajg dyrektywie 2014/35/UE (LVD), sg oznakowane znakiem CE i
posiadajg Deklaracje Zgodnosci.

3. Kolorystyka i powierzchnia wewnetrzna

Rury ostonowe ESCPIPE produkowane sg w kolorach:

» czarnym (ochrona kabli w wykopach otwartych i w przewiertach),



» niebieskim dla srednic < 110 mm (ochrona kabli niskiego napiecia),
» czerwonym dla srednic > 110 mm (ochrona kabli sredniego napiecia),

e czarnym z kolorowymi paskami (rury swiattowodowe ERS).

Powierzchnia wewnetrzna rur moze by¢ gtadka lub rowkowana wzdtuznie (rury $wiattowodowe, mniejsze
tarcie przy wcigganiu i wdmuchiwaniu kabla). Inne kolory sg dostepne na zamowienie.

4. Wymagania podstawowe dla rur ostonowych

Rozporzadzenie Ministra Cyfryzacji z dnia 26 maja 2023 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ telekomunikacyjne obiekty budowlane i ich usytuowanie, podaje wymagania
podstawowe dla rur ostonowych przepustowych i Swiattowodowych.

4.1. Sztywnos¢ obwodowa wg PN-EN ISO 9969

Sztywnos¢ obwodowa charakteryzuje odporno$¢ rury na obcigzenia, jakie mogg wystgpi¢ podczas
instalowania, uzytkowania, transportu i magazynowania. Sztywnos¢ obwodowg SN [kN/m?] oblicza sie jako
funkcje sity potrzebnej do wywotania 3 % ugiecia probki rury wzdtuz jej srednicy, przy statej predkosci
ugiecia zaleznej od srednicy rury. Wartosci SN dla poszczegdlnych wymiarow podaje zatgcznik do Krajowej
Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych. Pod jezdnig stosuje sie rury o SN = 8 kN/m?, poza jezdnig SN = 4
kN/m2.

4.2. Wiasciwosci rury wg PN-EN 50626-1:2023

Norma PN-EN 50626-1:2023 okresla wymagania, wtasciwosci i badania rur uktadanych w ziemi do ochrony i
prowadzenia izolowanych przewoddéw lub kabli w instalacjach elektrycznych i systemach komunikacyjnych.

4.2.1. Wytrzymatos¢ na sciskanie
Probke umieszcza sie miedzy dwiema ptaskimi stalowymi ptytami i zgniata z predkoscig 15 £ 0,5 mm/min. W
chwili, gdy srednica wewnetrzna prébki zmniejszy sie 0 5 % w stosunku do wartosci poczatkowej, rejestruje
sie site nacisku. Nie moze ona by¢ mniejsza niz:

e 250 N dla rur klasy 250,

e 450 N dla rur klasy 450,

« 600 N dla rur klasy 600,

e 750 N dla rur klasy 750,
1250 N dla rur klasy 1250.

Klase wytrzymatosci kazdego wymiaru podajemy w tabelach na kartach produktow i w katalogu.

4.2.2. Wytrzymatosé na uderzenia

Dwanascie probek rury po kondycjonowaniu w komorze w temperaturze -5 = 1 °C przez dwie godziny
poddaje sie probie udarnosci. Po badaniu na prébkach nie moze by¢ oznak pekniecia; co najmniej dziewie¢
z dwunastu prébek musi przejs¢ badanie. W zaleznosci od wyniku rura ma klase lekkg (kod L) lub normalng
(kod N). Rury ESCPIPE spetniajg wymagania klasy N.

5. Znakowanie rur

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich



znakiem budowlanym, na rurze i na etykiecie kazdej palety znajduja sie:

» dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie,
e nazwa i adres siedziby producenta,

e nazwa i oznaczenie typu wyrobu,

» numer referencyjny Polskiej Normy (PN-EN 50626-1),

» numer i rok wydania KOT, zgodnie z ktérg zadeklarowano wtasciwosci uzytkowe,

» numer Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych,

» klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

» nazwa jednostki certyfikujacej uczestniczacej w ocenie,

» adres strony internetowej producenta,

» data i czas produkcji oraz numer linii.

6. Montaz rur

Rury ESCPIPE taczy sie za pomocg ztgczek (rury ERS, ERPz, EKORPz, ERPz-UV) lub metodg zgrzewania
doczotowego (rury ERP i ERPW). Rury z kielichem (ERPk, EKORPk, ERPk-UV, ERPk-UV-M) tgczy sie na
wcisk, bez ztgczek i uszczelek. Rur na ztgczke i rur z kielichem nie wolno zgrzewac.

6.1. Potaczenie za pomocq zigczek

Rury ERPz i EKORPz tgczy sie ztgczkami ZR (srednice 75, 110, 125, 140 i 160 mm); dostepne sg takze
ztaczki z uszczelkg (ZRU) i ztgczki wewnetrzne (ZRW). Do rur $wiattowodowych ERS przeznaczone sg
ztgczki skrecane EZS.

Pofgczenie na ztgczki zapewnia dtugg i bezpieczng eksploatacje rurociggu i nie wymaga specjalistycznych
narzedzi. Przed montazem nalezy lekko sfazowaé¢ konce rur. Powierzchnie zewnetrzne koncow rur i
powierzchnie wewnetrzne zigczki z uszczelkg trzeba oczysci¢ i posmarowac srodkiem poslizgowym,
nastepnie nasungc¢ ztgczke na koniec jednej rury, a koniec drugiej rury wcisngé do zigczki.

W zigczkach skrecanych do rur Swiattowodowych koniec rury nalezy sfazowaé, wcisng¢é w ksztattke i
dokreci¢ nakretke dociskowg tak, aby nie uszkodzi¢ uszczelki elastomerowej. Szczelnos¢ zmontowanego
rurociggu mozna sprawdzi¢ sprezonym powietrzem.

6.2. Zgrzewanie doczolowe goraca plyta

Zgrzewanie doczotowe polega na podgrzaniu i uplastycznieniu koncow rur przez styk z ptytg grzewcza. Po
osiggnieciu odpowiedniej plastycznosci ptyte usuwa sie, a tgczone konce dociska do siebie z okreslong sitg.
Elementy mozna wypig¢ z zaciskow zgrzewarki dopiero po uptywie czasu chtodzenia, a petng nosnos¢
pofgczenie uzyskuje po catkowitym ostygnieciu.

Zaleca sie zgrzewanie rur o tym samym wskazniku MFR, typie polietylenu, tej samej srednicy i grubosci
Scianki. Zgrzewania doczotowego nie stosuje sie do rur o matej grubosci $cianki dostarczanych w zwojach:
ich dodatkowe odksztatcenie utrudnia uzyskanie zgrzeiny o wymaganej jakos$ci.

Warunki na budowie wptywajg na jakos¢ zgrzewu. Niekorzystne czynniki i sposob postepowania:

» niska temperatura powietrza skraca czas chtodzenia i grozi powstaniem wad w zgrzeinie; rozwigzaniem
jest namiot ochronny,

« silny wiatr réwniez przyspiesza chtodzenie nagrzanych koncéw; przeciwlegte kohce rur nalezy zatkac
korkami,



» wysoka wilgotno$c¢ przyspiesza chtodzenie, a para wodna miedzy tgczonymi koncami tworzy puste
przestrzenie ostabiajgce potgczenie; miejsce zgrzewania ostoni¢ namiotem i osuszy¢ powietrze, np.
nadmuchem cieptego powietrza,

» zapylenie: czagstki kurzu na fgczonych powierzchniach ostabiajg potgczenie; rozstawi¢ namiot i
utrzymywac czysto$¢ miejsca zgrzewania oraz ptyty grzewcze;.

Na jakos¢ zgrzewu wptywajg tez kwalifikacje zgrzewacza i przestrzeganie instrukcji zgrzewarki. Procedura:

1. Sprawdzi¢ stan urzgdzen: elementy ruchome poruszajg sie ptynnie, zgrzewarka jest skalibrowana, ptyta
grzewcza czysta, odttuszczona i bez ubytkdw; niedopuszczalne sg wycieki oleju hydraulicznego i
uszkodzenia izolacji przewodow.

2. W razie potrzeby ustawi¢ namiot ochronny, podnies¢ temperature lub obnizy¢ wilgotnos¢ powietrza
wokot zgrzewarki.

3. Oczysci¢ konce tgczonych elementéw na dtugosci co najmniej 10 cm oraz ptyte grzewczg: najpierw
recznikiem papierowym, potem ptynem czyszczacym.
4. Zamocowac elementy w uchwytach zgrzewarki tak, aby zapewni¢ wspotosiowosé.

5. Wyroéwnac¢ czota strugarkg, aby zminimalizowa¢ szczeline i usung¢ warstwe utleniong. Nie dotykajgc
oczyszczonych powierzchni, usunaé widry spod zgrzewarki oraz z zewnatrz i wewnatrz koncow rur.

6. Dosung¢ i docisng¢ konce, sprawdzic¢ przyleganie. Wzajemne przesunigcie elementéw nie moze
przekraczac¢ 10 % grubosci scianki.

7. Sprawdzi¢ temperature ptyty grzewczej (200-220 °C).
8. Rozsungc¢ elementy i umiesci¢ miedzy nimi ptyte grzewcza.

9. Dosungc¢ elementy do ptyty i utrzymywac cisnienie docisku do chwili uzyskania na catym obwodzie
wyptywki o grubosci z tabeli.

10. Zmniejszy¢ cisnienie i dogrzewac konce przez czas dogrzewania z tabeli.

11. Rozsuna¢ elementy, jak najszybciej wyjgc ptyte grzewczg i ponownie docisngé elementy, zwiekszajgc
cis$nienie do poziomu ci$nienia fgczenia.

12. Utrzymac cisnienie fgczenia przez czas tgczenia (ok. 1 min na kazdy milimetr grubosci scianki).

13. Obnizy¢ cisnienie do zera i chtodzi¢ zgrzew przez czas chtodzenia (ok. 1,5 min na kazdy milimetr
grubosci Scianki).

14. Zdemontowac uchwyty i nanies¢ na rure numer zgrzewu.

Grubosé Wybhvwka Czas Maks. czas Czas uzyskania Min. czas Min. czas
w

$cianki y[’;ﬁll dogrzewania usuniecia cisnienia taczenia chiodzenia
[mm] [s] ptyty [s] zgrzewania [s] [min] [min]
do 4,5 0,5 45 5 5 6 7
4,5-7 1,0 45-70 5-6 5-6 6-10 7-11
7-12 1,5 70-120 6-8 6-8 10-16 11-18
12—-19 2,0 120-190 8-10 8-11 16-24 18-29

Tabela 1. Parametry zgrzewania doczotowego rur ESCPIPE. Dla $cianek grubszych niz 19 mm (np. ERP 225%20,5, ERP 250%22,7)
parametry nalezy przyjg¢ wg instrukcji zgrzewarki i wytycznych DVS 2207-1.

7. Uktadanie rur w ziemi

Rury z polietylenu odksztatcajg sie pod obcigzeniem, dlatego czes$¢ obcigzeh musi przejmowac grunt
otaczajgcy rure. Im lepiej zageszczony grunt i im doktadniej przylega do rury, tym wiekszy jest jego odpor i



mniejsze ugiecie rury. Znaczenie majg: wymagania podstawowe dla rury (sztywno$¢ obwodowa,
wytrzymatos¢ na sciskanie i uderzenia), jako$¢ prac montazowych oraz sposob uktadania, ciezar wiasciwy
gruntu i stopieh jego zageszczenia.

Rurociagi z rur ESCPIPE ukfada sie metodg wykopu otwartego lub metodami bezwykopowymi: przepychem,
przeciskiem lub przewiertem.

7.1. Wykop otwarty

Rury mozna uktada¢ w wykopach waskich lub szerokich oraz w nasypie. Usytuowanie rurociggu, wymiary
wykopu i ewentualne wzmocnienie podtoza okresla projekt. Rury z HDPE pozwalajg na zmiane kierunku
trasy; promien giecia zalezy od temperatury otoczenia i Srednicy (patrz punkt 8).

o Zalecana gtebokos¢ posadowienia: co najmniej 0,6 m, a przy duzym natezeniu ruchu kotowego co
najmniej 1,0 m. Jesli nie da sie zachowac tej gtebokosci, rury trzeba zabezpieczy¢ przed nadmiernym
obcigzeniem.

o Szerokos¢ dna wykopu musi umozliwi¢ wykonanie podsypki i obsypki oraz tgczenie rur; miedzy $ciang
wykopu a rurg nalezy zostawi¢ co najmniej 10 cm luzu.

o Wykop waski jest korzystniejszy: czesS¢ obcigzen przenoszg nienaruszone sciany wykopu. Wykop
szeroki stosuje sie w gruntach piaszczystych lub zwirowych; obcigzenia rury sg w nim wieksze.

» Przy wykopach mechanicznych nie dopuszcza¢ do nadmiernego rozluznienia gruntu i nie przekraczac¢
projektowanej gtebokosci.

» Podsypka: jesli na dnie sg kamienie, skaty lub inne twarde elementy, wykona¢ podsypke z mieszanki
piaskowo-zwirowej lub zwiru o ziarnach do 15 mm, grubosci ok. 15 cm. Rurociggéw z PE nie wolno
uktadac¢ na tawach betonowych.

» Rurocigg mozna montowac na dnie wykopu albo obok wykopu wzdtuz trasy i opusci¢ na dno.

» Obsypka: z piasku lub drobnego zwiru, w jednej lub dwoch warstwach, do ok. 20 cm powyzej wierzchu
rury. Nie stosowa¢ gruntéw organicznych. Na poczatku obsypywania zwréci¢ uwage, aby materiat
doktadnie wypetnit przestrzen miedzy rurg a podsypka.

o Zasypka: pozostatg cze$¢ wykopu wypetni¢ do poziomu terenu materiatem zapewniajgcym wymagang
no$nos¢; zwykle wystarcza grunt rodzimy bez elementow wiekszych niz 300 mm. Zageszczaé
warstwami bez owalizaciji rur.

» Nasyp: budowla ziemna, ktérej niweleta lezy powyzej terenu; wymaga precyzyjnego doboru parametrow
gruntu, bo grozi osunieciem.

7.2. Metody bezwykopowe
Metody bezwykopowe pozwalajg budowac instalacje pod zurbanizowanym terenem z gestg siecig

uzbrojenia, gdzie wykop otwarty jest niemozliwy. Obnizajg koszty i czas prac, nie powodujg hatasu i nie
uszkadzajg sgsiednich sieci.

e Przepych: wykonanie podtuznego otworu pod przeszkodg bez jej rozkopywania i wprowadzenie w niego
rury.

o Przecisk sterowany: metoda z uzyciem przebijakdw pneumatycznych (,kretéw”), ktére rozpychajq i
zageszczajg grunt; sonda w korpusie pozwala sledzi¢ obrét i pochylenie gtowicy.

o Przewiert sterowany (HDD): stosowany pod ruchliwymi ulicami, rzekami, torami i autostradami; gtowica
pilotowa z sondg nadawczg pozwala kontrolowac kierunek.

Sita, z jakg mozna bezpiecznie wciggac rurocigg do przepustu, zalezy od wytrzymatosci surowca na
rozcigganie i od jakosci zgrzewu doczotowego. Naprezenie na granicy plastycznosci HDPE uzywanego do



rur przepustowych wynosi zwykle 17-20 MPa. Uwzgledniajgc wspotczynnik bezpieczenhstwa, przyjmuje sie
bezpieczne naprezenie 8 MPa (8 N/mm?): kazdy milimetr kwadratowy przekroju Scianki moze przez
kilkadziesigt minut przenosi¢ site nie wigkszg niz 8 N.

Pole przekroju scianki liczy sie jak powierzchnie pierscienia: S = m x (D? — d?) / 4 [mm?], gdzie D to $rednica
zewnetrzna, a d = D - 2e srednica wewnetrzna (e = grubos¢ scianki). Maksymalna sita ciggu F = 8 x S [N].

Srednica D Scianka e Przekréj $cianki S Maks. sita ciagu
Symbol wyrobu
[mm] [mm] [mm?] [kN]
ERP 75x3,0 / ERPW 75x3,0 75 3,0 679 5,43
ERP 75x4,3 | ERPW 75x%4,3 75 4,3 955 7,64
ERP 75x4,5 /| ERPW 75x%4,5 75 4.5 997 7,97
ERP 110x4,0 / ERPW 110%4,0 110 4,0 1332 10,66
ERP 110x5,0 / ERPW 110x%5,0 110 5,0 1649 13,19
ERP 110x5,5 / ERPW 110x5,5 110 5,5 1806 14,45
ERP 110x5,5 / ERPW 110%5,5 110 5,5 1 806 14,45
ERP 110x6,3 / ERPW 110%6,3 110 6,3 2 052 16,42
ERP 110x10,0/ ERPW 110 10,0 3142 25,13
110x10,0 ’ ’
ERP 125x7,1 /| ERPW 125%7 1 125 71 2 630 21,04
ERP 125x11,4 | ERPW
125 11,4 4 068 32,55
125%x11,4
ERP 140%8,0 / ERPW 140x8,0 140 8,0 3318 26,54
ERP 160x5,0 / ERPW 160%5,0 160 50 2435 19,48
ERP 160%8,0 / ERPW 160%8,0 160 8,0 3820 30,56
ERP 160%9,1 / ERPW 160%9,1 160 9,1 4314 34,51
ERP 160x14,6 / ERPW
’ 1 14, ,
160%14.6 60 6 6 669 53,35
ERP 200x11,4 /| ERPW
’ 200 11,4 6755 54,04
200x11,4
ERP 200x18,2/ ERPW 200 18,2 10 395 83,16
200x18,2 ' '
ERP 225x12,8 /| ERPW
205x12.8 225 12,8 8 533 68,26
ERP 225x20,5/ ERPW 225 20,5 13170 105,36
225x20,5
ERP 250x14,2/ ERPW 250 14,2 10 519 84,15
250%14,2 ’ ’
ERP 250%x22,7 | ERPW
250 22,7 16 210 129,68
250%22,7

Tabela 2. Maksymalne wartosci sity ciggu dla rur przepustowych zgrzewalnych ERP i ERPW (wszystkie wymiary z Tablicy Z1-1 KOT).
Wartosci obowigzujg dla temperatury rury nieprzekraczajgcej 20 °C.



8. Minimalne promienie giecia rur

Przy ukfadaniu kanalizacji kablowej na tukach nie wolno przekraczaé minimalnych promieni giecia.
Przekroczenie prowadzi do nadmiernej owalizacji, zmniejszenia Swiatta rury lub trwatego uszkodzenia.

Rury w odcinkach prostych

Minimalny promien giecia = Srednica zewnetrzna rury x wspotczynnik ugiecia. Przyktad: rura EKS 110 w 20
°C: 110 x 25 =2750 mm = 2,75 m.

Symbol rury Temperatura [°C] Typ rury Wspétczynnik ugiecia (wartos¢ srednia)
ERPk / EKORPk 20 gtadkoscienna 30
ERPk / EKORPk 0 gtadkoscienna 55

ERP / ERPW 20 gtadkoscienna 30

ERP / ERPW 0 gtadkoscienna 55

ERPk-UV 20 gtadkoscienna 25
ERPk-UV 0 gtadkoscienna 45
ERPk-UV-M 20 gtadkoscienna 30
ERPk-UV-M 0 gtadkoscienna 55
EKS 20 karbowana 25
EKS 0 karbowana 35

Tabela 3. Wspotczynniki ugiecia rur w odcinkach prostych.

Rury w zwojach

Dla rur dostarczanych w zwojach minimalny promien giecia wynika z witasciwosci produktu. Wartosci
dotyczg temperatury 20 °C.

Symbol rury Typ rury Promien giecia [m]
EKK 40 karbowana 0,30
EKK 50 karbowana 0,30
EKK 75 karbowana 0,35
EKK 110 karbowana 0,40
EKK 125 karbowana 0,45
EKK 160 karbowana 0,45
EKK 200 karbowana 0,45
EKK 225 karbowana 0,55

ERS 32x2,0 gtadkoscienna 0,60

ERS 32x2,9 gtadkoscienna 0,65

ERS 40x3,7 gtadkoscienna 0,65

ERS 50x4,6 gtadkoscienna 0,65

Tabela 4. Minimalne promienie giecia rur w zwojach.




9. Przemieszczanie i sktadowanie rur

Rury z polietylenu sg lekkie, trwate i sprezyste, ale wymagajg rozsgdnych Srodkow ostroznosci. Nalezy je
uktada¢ na rownym, gtadkim podtozu, najlepiej drewnianym, wolnym od ostrych przedmiotéow, kamieni i
wystepow. Pojedyncze rury podnosi¢, opuszczac i przenosi¢ w kontrolowany sposéb; nie rzucac, nie
upuszczag, nie ciggngé. Do podnoszenia uzywac zawiesi z tkaniny lub lin; metalowe prety, haki i tancuchy
mogg uszkodzi¢ rure. Wozki widtowe tylko z gtadkimi lub zabezpieczonymi widtami. Szczegdlng ostroznos¢
zachowac w niskich temperaturach.

Nie sktadowac¢ rur w poblizu paliw, rozpuszczalnikow, olejow, smarow, farb ani zrédet ciepta. Okres
skladowania od daty produkcji do zakopania w gruncie nie moze przekracza¢ 12 miesiecy bez
zabezpieczenia przed promieniowaniem UV. Diugie przechowywanie w bezposrednim stoncu lub w
temperaturze powyzej 45 °C moze spowodowaé degradacje tworzywa i utrate wtasciwosci mechanicznych;
blakniecie koloru nie wptywa na wtasciwos$ci mechaniczne. Zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza.

Rury w odcinkach prostych sg pakowane na paletach w potozeniu poziomym, zwigzane tasmami i
zabezpieczone drewnianymi wkfadkami przed przetaczaniem. Palety mozna uktada¢ w stosy tak, aby
wktadka wyzszej palety spoczywata na wkitadce nizszej; maksymalna wysokos¢ stosu 3,5 m. Rury w
zwojach mozna uktada¢ w stosy do 2 m wysokosci, maksymalnie 5 zwojow w pionie. Przy rozwigzywaniu
zwojow uwalniajg sie znaczne sity, dlatego opakowanie usuwa sie bezposrednio przed instalacjg i z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

10. Transport rur

Do transportu mozna uzywaé¢ dowolnych pojazdow z rowng podtogg skrzyni tadunkowej, wolng od gwozdzi,
wkretow i innych nierdwnosci, o gabarytach i tadownos$ci odpowiednich do masy tadunku. Rury rozmieszcza
sie réwnomiernie, tak aby nie przemieszczaty sie w czasie jazdy, z zapewnieniem stabilnosci stosu; rury o
najwiekszej srednicy ukfada sie na spodzie. Transport odbywa sie zgodnie z przepisami prawa drogowego.
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